Case Story

Metallspane aus CNC-Bearbeitungs-
zentren zuverlassig entfernen.

In der hochprazisen CNC-Bearbeitung kénnen selbst kleinste Metall-
spane die Bauteilqualitat beeintrachtigen. Spane und Kihlschmierstoffe
mussen deshalb regelmaiig aus Bearbeitungszentren entfernt werden,
um prazise Fertigungsprozesse und saubere Aufspannflachen sicher-

zustellen.

Projekt

Branche Metallverarbeitende Industrie / CNC-Prazisionsbearbeitung

Prozess CNC-Komplettbearbeitung von Prazisionsteilen

Material Metallspane und Kiihlschmierstoff

Risiko Verunreinigung von Aufspannflachen, Einfluss auf MaBhaltigkeit und
Prozessqualitat

Ziel Saubere Bearbeitungszentren fir prazise Fertigungsprozesse

System Spanesauger R11 A@24 mit integrierter Pumpe

Leistung 2,4 kW

Besonderheit Trennung von Spénen und Kihlschmierstoff in der Maschinenreinigung

Ausgangssituation Losung

Beln der hochprazisen CNC-Fertigung werden Bautei-
le haufig in einer einzigen Aufspannung vom Schrup-
pen bis zur Finish-Bearbeitung komplett gefertigt.
Dabei entstehen kontinuierlich Metallspéane, die sich
gemeinsam mit Kihlschmierstoff in den Bearbei-
tungsraumen der Maschinen sammeln.

Selbst kleinste Spane kénnen sich auf Aufspannfla-
chen oder Werkstuckauflagen absetzen und die Mai3-
haltigkeit der Bauteile beeinflussen. Bei Fertigungs-
toleranzen im Bereich von 0,01 mm ist deshalb eine
grundliche Reinigung der Bearbeitungszentren ent-
scheidend fur die Prozessqualitat.

Gesucht wurde eine Lésung, die Metallspane zuver-
lassig entfernt, Kihlschmierstoff separiert und eine
saubere Arbeitsumgebung in der CNC-Fertigung
unterstutzt.
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Spéanesauger fur CNC-Bearbeitungszentren

Ein speziell ausgelegter Spanesauger ubernimmt die
Reinigung von Maschinenarbeitsrdumen und Auf-
spannflachen.

— Spénesauger R11 A024 mit integrierter Pumpe

— Leistungsstarker 2,4-kW-Motor fur industrielle An-
wendungen

— Trennung von Metallspanen und Kuhlschmierstoff

— Robuste Bauweise fur den Dauerbetrieb in der
Metallbearbeitung

— 150-Liter-Behalter fur gréBere Spanemengen

Metallspane werden zuverlassig aufgenommen und
KUhlschmierstoffe getrennt gesammelt — fUr saubere
Maschinen und stabile Fertigungsprozesse.
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Ergebnis

Saubere Maschinen und stabile Prazisionsfertigung.
Die Absauglésung ermdglicht eine zuverlassige Ent-
fernung von Metallspanen aus CNC-Bearbeitungszen-
tren und unterstutzt gleichzeitig stabile Fertigungs-
prozesse.

— Saubere Aufspannflachen in CNC-Maschinen

- Effiziente Trennung von Spanen und Kuhlschmier-
stoff

— Reduzierter Reinigungsaufwand in der
Maschinenwartung

— Zuverlassiger Betrieb im taglichen Fertigungs-
ablaufschwenkarm-Schlauchfuhrung

Die Maschinen bleiben sauber, und die geforderte
Prazision der Bauteile kann dauerhaft eingehalten
werden..

Wissen

Sauberkeit ist ein Qualitatsfaktor in der Prazisions-
bearbeitung.

In der CNC-Fertigung beeinflussen Spane und Kuhl-
schmierstoffe nicht nur die Maschinenreinigung, son-
dern auch die Qualitat der gefertigten Bauteile. Ablage-
rungen auf Aufspannflachen oder Werkstlckauflagen
kénnen MaBhaltigkeit und Prozessstabilitat beeintrach-
tigen. Speziell ausgelegte Spanesauger ermdglichen
die effiziente Entfernung von Spanen und die Trennung
von Kuhlschmierstoffen. So bleiben Bearbeitungs-
zentren sauber, Wartungsaufwand sinkt und prazise
Fertigungsprozesse lassen sich zuverlassig sichern.
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