Case Story

Metallische Gief3rickstande aus
Precision-Casting-Prozessen

sicher entfernen.

Beim Vakuumgief3en von Turbinenbauteilen entstehen
metallhaltige Rickstande und Oxide, die regelmafig ent-
fernt werden muissen — ohne Schmelzprozess, Ofenbe-
trieb oder Anlagenverflgbarkeit zu beeintrachtigen.

Projekt

Branche Metallguss / Turbinenbauteile

Prozess Reinigung von Vakuumgussanlagen und Ofenkomponenten

Material Metalloxide, GieBriickstande, hitzebelastete Stdube

Risiko Gesundheitsgefahrdende Stdube (Staubklasse M/H), thermische Belas-
tung, eingeschrankte Zuganglichkeit an GieRzellen

Ziel Sichere und ergonomische Reinigung mehrerer Anlagenbereiche

System Industriesauger RO1 R 075 mit Vorabscheider

Leistung 7,5 kW

Besonderheit Reinigung lber Hohenunterschiede mit Schwenkarm-Schlauchfihrung

Ausgangssituation Losung

Beim VakuumgiefRen von Turbinenbauteilen entstehen
metallhaltige Oxide und Gief3rickstande, die sich an
Schmelztiegeln, Ofenausmauerungen und im Umfeld
der Vakuumgussanlagen absetzen. Diese Ablagerun-
gen mussen regelmaig entfernt werden, um Bauteil-
reinheit, Prozessstabilitat und Anlagenverfugbarkeit
sicherzustellen.

Die Reinigung mehrerer Gie3zellen Uber unterschied-
liche BUuhnenhdhen hinweg erfordert eine flexible
Absauglésung, die gesundheitsgefahrdende Staube
sicher erfasst und ergonomisches Arbeiten im GielBe-
reiumfeld ermdglich
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Zentrale Absauglésung mit Vorabscheider fur mehrere
GieBanlagen.

— Industriesauger RO1 R 075 mit Vorabscheider-
System

— 20 m Saugschlauch am Schwenkarm gefthrt fur
ergonomisches Arbeiten

— Reinigung mehrerer benachbarter Anlagen mit
einem System

- Uberwindung mehrerer Meter Héhenunterschied
moglich

— Filter Staubklasse M mit Reststaubfilter Staub-
klasse H

Metallische Ruckstande werden sicher aufgenommen,
wahrend mehrere Anlagen flexibel und ergonomisch
gereinigt werden kénnen.
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Ergebnis

Saubere Anlagen und stabiler GieBprozess.

— Sichere Aufnahme metallhaltiger und gesundheits-
schadlicher Staube

— Verlangerte Filterstandzeiten durch Vorabscheider

— Reinigung mehrerer GieBanlagen mit einem
System

— Ergonomischeres Arbeiten durch Schwenkarm-
Schlauchfuhrung

Die Reinigung erfolgt sicher und reproduzierbar,
wahrend Gief3zyklen und Anlagenbetrieb stabil
weiterlaufen.

Wissen

Reinigung sensibler GieBprozesse erfordert
Systemarchitektur.

In Precision-Casting- und Vakuumgussanlagen ent-
stehen Ruckstande an Tiegeln, Ofenauskleidungen
und Absaugpunkten mit hoher Temperatur- und
Staubbelastung. Entscheidend ist nicht allein die
Saugleistung, sondern das Zusammenspiel aus Vor-
abscheidung, geeigneter Filtertechnik und ergonomi-
scher Schlauchfiihrung.

So bleiben Bauteilqualitdt, Anlagenverflugbarkeit und
Arbeitssicherheit gleichzeitig gesichert.

Sprechen Sie mit
einem RUWAC-Experten.

+49 5226 9830-0

Wir unterstutzen Sie bei der Auslegung Ihrer
industriellen Absaugung — strukturiert, praxisnah
und normgerecht.

RUWAC Industriesauger GmbH
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